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Abstract of FR2731986 

The pre-cut lid (1) with an external printed face 

in a material which can be embossed has the 

peripheral part of its surface (3) embossed. 

The complementary central part of the surface 

(2) is not embossed. The ratio of these two 

surfaces equal to b/a is between 1 and 5. The 

embossed part has a mean depth of hollow 

between 80 mm and 150 mm. The plane part 

has a mean depth of hollow less than 80 mm. 

The lid material is a sheet of aluminium or 

aluminium alloy of thickness between 20 and 

60 mm. -J-^ 
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I OPERCULES PREDECOUPES PARTIELLEMENT DEGAUFRES. 

I Les opercules predecoupes a face exterieure im pri- 
mes et en materiau gaufrable sont caracte rises en ce 
qu'une partie de leur surface n a u est gaufree, la partie com- 
plementalre de surface "b" etant degauf ree, et en ce que le 
rapport des surfaces degaufrees/gaufrees, egal a b/a, est 
compris entre 1 et 5. 
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OPERCULES PREDECOUPES PARTIELLEMENT DEGAUFRES 



DOMAINE DE L ' INVENTION 

5 

L 1 invention concerne le domaine des opercules utilises pour la 
ferine ture de recipients, en particulier en vue du 
condi tionnement de produits alimentaires , notaniment des 
prodults rgfriggr&s. 
10 De mani^re plus sp£ciflque, 1' invention concerne les opercules 
pr£d£coup£s et non pas les opercules form&s par decoupage dans 
une bande sur le poste meme de condi tionnement dudit produit. 

ETAT DE LA TECHNIQUE 

15 

Les opercules pr&d6coup&s de 1 9 6tat de la technique se 
prfesentent sous la forme d f un empilage d f opercules , le 
fabricant d 9 opercules livrant au condi tionneur dudit produit 
des piles d r opercules contenant typiquement 500 , 1000 
20 opercules par pile. 

Ces opercules comprennent gen&ralement une face adhesive 
permettant une fermeture de recipients par thermoscellage. 
La forme elle-m&me de I'opercule est d&finie par la forme 
g6om6trique de 1' orifice du recipient & obturer. 

25 

G6n6raleraent, le condi tionneur dudit produit alimente une 
machine de conditionnement en introduisant une pile 
d' opercules dans un magasin de la machine de conditionnement. 

30 Ces opercules pr6d6coup6s du commerce sont gaufr6s de manifere 
& assurer une depilabilitS correcte, meme & grande vitesse. 
Une d6pilabilit6 correcte signifie qu f un opercule se s6pare 
ais&ment de la pile, et surtout qu'il n'entraine pas avec lui 
I'opercule suivant dans la pile par effet de ventouse. 

35 Une mauvaise depilabilit£ signifie k la fois une faible 
productivity et beaucoup de pertes de matifere. 
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PROBLEME POSE 

Le probleme pos6 par les opercules gaufres de l'6tat de la 
technique r6sulte de la presence du gaufrage lui-raeme. En 

5 effet, le gaufrage, connu pour etre indispensable pour assurer 
la d6pilabilit6 des opercules, prfesente un grave inconvenient 
dans le cas d 1 opercules imprimes car la lisibilit6 de 
l'opercule est fortement diminu6e par le gaufrage. Dans le cas 
m&me d f un texte £ 6criture fine, la lisibilit6 peut devenir 

10 quasi nulle, ce qui est particuliferement gSnant quand il 
s'aglt de produit de grande consommation ou la partie imprim6e 
de l'opercule est supposfee soit favoriser l'acte d f achat du 
consommateur, soit encore communiquer au consommateur des 
conslgnes d 'utilisation du produit. 

15 

La demanderesse a 6tudi6 les moyens pour rfesoudre ce probleme. 
DESCRIPTION DE L f INVENTION 

20 

Selon 1' invention, les opercules pr6dfecoup6s A face extferieure 
imprim6e et en mat6riau gaufrable sont caractferises en ce 
qu'une partie de leur surface "a w est gaufr6e, la partie 
comp!6mentaire de surface w b n 6tant d6gaufr6e, et en ce que le 
25 rapport des surfaces d6gaufr6es / gaufrfees, 6gal A b/a, est 
infSrieur d 5. 

La demanderesse, suite aux 6tudes entreprises, a pu observer 
que la d6pilabilit6 d'une pile d f opercules dtait certes liee & 

30 la presence d'un gaufrage comme cela etait bien 6tabli dans 
l'6tat de la technique, mais qu f en fait la presence de 
gaufrage sur la totalit6 ou quasi-totalit6 de la surface de 
l'opercule n f 6tait pas indispensable pour assurer une 
d£pilabilit£ correcte. 

35 La demanderesse a done d6couvert que la d6pilabilit6 
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d f opercules n f etait pas un phenomene lineaire, et qu'elle 
6tait correcte dans une large plage de valeurs du rapport b/a 
pour b/a inf6rieur & 5, pour se d&grader avec des valeurs de 
b/a superieures d 5. 

5 

La depilabilite s'evalue soit sur ligne de conditionnement 
soit en laboratoire sur un banc d'essai qui reproduit le 
m&canisme de prehension des opercules. On mesure la 
d&pilabilitS par le nombre de defauts apparus pour 1000 
10 opercules. G£n&ralement, une moyenne sur 5 series d'essais est 
blen reproductible. 

Conune l'objet de 1* invention vise 4 offrir des opercules 
pr&sentant une grande surface lisible, les opercules selon 
15 1* invention pr6sentent g6n6ralement un rapport b/a supferieur & 
1. 

En ce qui concerne le gaufrage lui-m&ne, 1' invention ne fait 
que reprendre le gaufrage connu de l'homme du m6tier. 
20 Ainsi, la partie gaufrfee de l'opercule est caractferise par une 
profondeur moyenne de creux comprise entre 80 pm et 140 ym, 
alors que la partie degaufr6e est caract6ris6e par une 
profondeur moyenne de creux inf&rieure a 80 vim. 

25 Typiquement, 1 ' opercule selon 1' invention pr6sente une partie 
gaufrfee formant la p6riph6rie de l f opercule , tandis que ladite 
partie d6gaufr6e forme la partie centrale de l f opercule. 
Mais 1' invention ne se limite pas a cette disposition dans la 
mesure ou le decor de l f opercule peut jouer avec la presence 

30 localis&e d'une partie gaufrfee ou non pour faire r6aliser un 
contraste d'apparence et 6ventuellement faire ressortir un 
message publicitaire. 

Les matdriaux utilises pour obtenir les opercules selon 
35 l f invention sont ceux connus de l'homme du metier. On utilise 
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un mat&riau gaufrable comprenant typiquement de la feuille 
d * aluminium ou d'alliage d' aluminium, d'epaisseur comprise 
entre 20 et 60 pm. On peut ausi utiliser un materiau gaufrable 
constitu6 par un materiau multicouches aluminium (ou 
5 alliage)/mati6re plastique, en feuille ou film, l'epaisseur 
relative de la partie aluminium dtant suffisante, et 
typiquement sup6rieure a 50% de l r 6paisseur totale pour 
pouvoir obtenir un gaufrage permanent dudit materiau 
gaufrable. 

10 

L f invention a comme second objet un proc6d§ de fabrication des 
opercules selon 1' invention. II comprend les 6tapes suivantes: 
a) on fabrique une bande imprlm£e et gaufrde, 
15 b) on d6coupe, on dfegaufre partiellement lesdits opercules, et 
on les empile. 

G^nSralement, & l'6tape a), on imprime en grande largeur une 
bande non-gaufrfee, puis le gaufrage est effectu6 par passage 
20 entre cylindres gaufreurs. 

En ce qui concerne I'dtape b), le d6gaufrage est obtenu en 
appliquant une surface plane localement sur la partie & 
d£gaufrer, et cela, de pr6f6rence, en temps masqufe, lors de la 
25 d&coupe elle-meme de l'opercule. 

II est possible d* utiliser un seul et meme outil pour r6aliser 
a la fois la fonction de dfecoupage et forte diminution du 
gaufrage (d&gauf rage) . 

30 La demanderesse a eu la surprise de constater qu'un simple 
d&gaufrage permettait de resoudre le probleme pos6 et 
d'augmenter la lisibilit6 des opercules, notamment la 
lisibilit6 du d6cor ou inscriptions portfees par l'opercule, 
sans diminuer leur d6pilabilit6. 

35 
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EXEMPLES DE REALISATION 

On a r6alis6 des opercules en aluminium de diff6rentes 
6paisseurs pr6sentant une couche interne thermoadhdsive connue 
5 en soi de guelques ym d'6paisseur, destines & 1 f operculage de 
pots en polypropylene. 

Ces opercules ont et6 obtenus selon le procfede de 1* invention 
par impression d'une bande d' aluminium, gaufrage, puis 
d6coupage avec degaufrage localise. 

10 La forme de l f opercule (1) est repr6sent6e & la figure 1. Cet 
opercule, avec languette lat6rale, de 6,8 mm de diamfetre, 
prfesente une partie int6rieure d6gaufr6e (2) de 5,8 mm de 
diara&tre, et une partie p^ripberique (3) gaufree. 
Le rapport b/a vaut environ 2,5. 

15 La figure 1 correspond £ une photocopie des opercules 
aluminium selon 1' invention. Le contraste d f intensity entre la 
surface intferieure (2) d6gaufr6e et la partie p6riph6rique (3) 
gaufr6e est en relation avec la plan6it6 de la surface: plus 
la surface mfetallique est plane et assimilable & un rairoir et 

20 plus sa reproduction par photocopie est foncde. 



Epaisseurs test&es 
(gpalsseur de la feuille Al) 

25 30 ym 

37 ym 



Profondeur des creux 
Partie gaufrfee Partie d6gaufr6e 

(3) (2) 
80-140 ym 35-50 ym 

80-140 ym 40-60 ym 



50 ym 80-140 ym 50-70 ym 

30 

Les types de gaufrage testes ceux utilises et connus en soi 
pour obtenir des opercules gaufres: gaufrage "vermisseau" , 
gaufrage "point inverse", gaufrage "quadrill^" . 

Bien que la partie d6gaufr6e (2) de 1' opercule prdsente un 
35 certain gaufrage r6siduel, cette partie d6gaufr6e a permis 
d'amfeliorer considdrablement la lisibilit6 du graphisme 
imprim6 sur l f opercule. 
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A VANTAGES DE L' INVENTION 

L' invention a permis d'elargir les possibilities des opercules 
comme vehicule de decor ou de messages ecrits, qu'ils soient 
5 publicitaires ou non. 

En effet, l'opercule, qui est generalement plan, presente une 
surface ideale pour le marquage de toute 1 ' information 
technique de plus en plus necessaire pour la commercialisation 
10 et la tracabllite des produits ( code -bar re notamment ) , 
information qui doit pouvoir etre lue sans risque d'erreur. 

Compte tenu de 1' importance prise par le conditionnement de 
produits alimentaires dans des rdciplents en matiere 
15 plastique, les possibilites offertes par 1* invention 
presentent done un grand int6ret pratique. 



20 



25 



30 
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RE VEND I CAT I ONS 

1 - Opercules pr6d6coup6s & face exterieure imprim^e et en 
mat6riau gaufrable caract6ris§s en ce qu'une partie de leur 

5 surface "a" est gaufr6e, la partie compl Omental re de surface 
"b w 6tant d6gaufr6e, et en ce que le rapport des surfaces non- 
gaufrfees / gaufrfees, 6gal 4 b/a, est compris entre 1 et 5. 

2 - Opercules selon la revendication 1 dans lesquels ladite 
10 partie gaufrfee est caractferise par une profondeur moyenne de 

creux comprise entre 80 pm et 150 ym, alors que la partie 
dggaufr&e est caractferisee par une profondeur moyenne de creux 
inf6rieure & 80 pm. 

15 3 - Opercules selon une quelconque des revendications 14 2 
dans lesquels ladite partie gaufrfee forme la p6riph6rie 
desdits opercules, tandis que ladite partie d6gaufr6e forme la 
partie centrale desdits oprecules. 

20 4 - Opercules selon une quelconque des revendications 1 & 3 
dans lesquels ledit matferiau gaufrable comprend de la feuille 
d f aluminium ou alliage d'alliage d 1 aluminium, d f 6paisseur 
comprise entre 20 et 60 pm. 

25 5 - Opercules selon la revendication 4 dans lesquels ledit 
mat6riau gaufrable est constitu6 par un mat6riau multicouches 
aluminium (ou alliage )/mati6re plastique, en feuille ou film- 

6 - Proc6d6 de fabrication des opercules selon une quelconque 
30 des revendications 14 5 comprenant les 6tapes suivantes: 

a) on fabrique une bande imprim6e et gaufrfee, 

b) on d&coupe, on d6gaufre part iel lenient lesdits opercules, et 
on les empile. 

35 
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